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Dadi con aggancio a molletta
Dadi in gabbia: Tipo C 4800 e SMG

Raccomandazioni per l'uso:

Questo tipo di dadi si aggancia foro di
fissaggio dalla parte posteriore del pannello.
- Puo essere utilizzato su pannelli di diversi
spessori. E, inoltre, possibile lo scorrimento
attraverso un foro allungato per permettere
ampi movimenti laterali. Infine, il dado
mantiene un certo gioco con la gabbia per
permettere correzioni di posizionamento.
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Raccomandazioni per 'assemblaggio:
1. Posizionare il dado sul supporto manualmente o con l'aiuto di un attrezzo da lavoro.
2. Quando fissato il dado si auto-sostiene al supporto.

Materiale: Gabbia: acciaio trattato per molle o acciaio inossidabile
Dado: acciaio trattato o acciaio inossidabile

Il riferimento con simbolo m indica un assemblaggio completo (gabbia + dado) interamente in acciaio
inossidabile.

Questa pinza consente 'inserimento rapido e preciso di dadi in gabbia in fori da 8,3 x 8,3 e 9,5 x 9,5. E utilizzata per dadi da M4, M5 e M6.
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Dadi con aaaancio a molletta: Dadi in aabbia: Tino C 4800 e SMG (continua)

vITE :;\:::fngE REFERENCE A G D c F N M e Coppia di Serraggio
e in Nm (max)**
M2 03ane C 48424 3 A5 48 52 98 53 5 03 08
M3 lala Cauie T L R - 5 03 04
M2 17422 C 4842C R34 48 &5 88 52 5 02 08
M2 24431 C au1D 03 35 48 74 98 53 5 0.3 04
4 03all 48040 12 &4z 72 & 121 8} Bl 045 182
M4 03ang 48444 L L ¥ A . T 5 02 1.52
M4 07al17? SMG M4 B 131 44 &7 &9 135 95 92 05 24
M4 lalh C A48 T L ¢ 5 045 1.92
hd 12alé CAMA 4 m 12 &2 72 BR 121 8} Bl 045 152
M4 12418 C A804A 12 42 72 &5 121 832 81 045 1.92
4 17423 C A844C b3 Ak 48 &5 08 B3 5 045 1.02
4 17425 48048 12 &2 72 85 121 83} Bl 045 152
M4 17425 CAa5MdE 4 m 12 42 72 Q&6 121 832 81 045 152
4 18a2s SMG MA-E B 131 44 87 79 135 G5 Q2 05 24
hd 2443 C 48440 B3 AH 43 74 o9& B} & 045 152
M4 26435 C 4804C 12 42 72 W5 121 82 81 045 1,52
M4 26435 CapMC 4 m 12 42 72 W5 121 83 Bl 045 1.02
hd deads 48040 12 42 72 Ns 121 81 Bl 045 1.92
M5 03all C 48050 12 &4z 72 & 121 82 81 045 348
M5 07al7 SMG M5-4 B 131 44 87 &9 135 G5 02 05 44
M5 07al? SMG ME-5 B 131 &4 82 &7 138 G5 92 05 44
M5 12alé C 48054 12 42 72 &5 121 82 81 045 348
M5 12418 Ca54 4 m 12 42 72 &5 121 83 81 045 348
M5 17425 C 48R 12 42 72 Q& 121 83 Bl 045 34
M5 17425 CAa5EEd m 12 42 72 Q&6 121 82 81 045 348
M5 l8as SMG M5-E B 139 &3 47 94 137 95 92 05 44
M5 26445 Capscs m 12 &2 72 Ws 121 83 Bl 045 348
M5 26435 C 4805C 12 42 72 W5 121 82 81 045 348
M5 Jeads C 48050 12 42 72 N5 121 82 81 045 348
Ma 03all C 48040 12 &2 1712 g 121 81 Bl 045 1]
M3 naan CAe04 m 12 &2 72 @ 121 8} Bl 045 &b
Ma 07al7 SMG Mé-4 7Bl 131 44 &7 &9 135 95 92 05 83
Ma 07al7? SMG Mb-5 2Bl 134 &4 8B 87 138 G5 92 05 a1

** V/alori ottenuti in laboratorio, utilizzando un avvitatore (a 400 rpm) su un supporto in acciaio temprato con viti in classe 8.8 e 12.9 (non lubrificate, né zincate)
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Dadi con agaancio a molletta: Dadi in aabbia: Tipo C 4800 e SMG (continua)
VITE P= SPESSORE REFERENCE A G D c F N M € COPPIA DI
PANNELLO SERRAGGIO IN Nm
(max)**
[ 1alr? 48114 16 74 086 04 146 123 121 05 1]
b 12al4 C 48064 12 62 72 85 121 83 &1 045 it
M 12al4 C 480644 m 12 62 72 85 121 83 &1 045 i
M 1.7a25 48068 12 42 72 G5 121 83 &1 045 &b
M 17825 C4A06E4 m 12 &2 72 85 121 83 Bl 045 A
b 18aZa MG ME-8 28] 138 &2 &9 101 137 &5 92 05 83
Mg 18432 C 48118 1 74 s NO 146 123 121 0E A
M 246alb C 4806C 12 42 72 W6 121 83 &1 045 6
M 26835 C4806C4 m 12 62 72 Ws 121 83 &1 045 A
M ddadr Caac 16 74 04 134 146 123 121 05 Lt
M dbadh C 48060 1262 72 Ns 121 831 &1 045 A
M dbadh CHb i m 12 62 T2 1A 121 8Y Bl 045 L1
AR 07al7 M= Ma-6 28] 66 74 N4 &7 178 125 121 08 X
AR 1alr? . 48084 16 74 046 04 186 123 121 05 159
hAR 1alr? C 480654 m 16 74 086 04 146 123 121 05 155
A2 18aZa S Ma-8 28] 66 74 14 1080 178 123 121 08 X
AR 18832 . 48088 16 74 s NO 146 123 121 05 155
hAR 18ad2 C 480864 m 16 78 s MR 1as 123 121 05 155
M2 ddadi C4808C4 m 16 74 e 134 146 123 121 05 15.%
AR ddadr C 4808C 16 74 08 134 146 123 121 05 15.%
M10 1al7? C 48104 1 74 08 04 186 123 121 0E a
M10 1.8al2 48708 16 74 & T8 186 123 121 05 ]
M10 18432 C 481065 N w4 12e 15 AE M 1EF 04 A
M10 ddadr Coaa0c 16 74 04 134 146 123 121 05 A
M10 dladr C 4810CEM N W4 mEs 14 HE M 1ET 04 a
M10 48a62 C 48100M P R 11+ Y T 1 S V. N F< WA I . 4l
M12 0ealz C 4N N w4 12e 127 AsE 1 1EF 0 06 |
M12 1al? 48124 N w4 126 128 ANE 1 187 08 |
M1z 1.8alz2 C 48126 LV S N W1 N N < A o
M12 ddadr Canac N W4 126 185 AE W 1EF 06 |
M12 48442 CAnn P IR (4 R 1N N 1 V. N W 1. i
. ** Valori ottenuti in laboratorio, utilizzando un avvitatore (a 400 rpm) su un supporto in acciaio temprato con viti in classe 8.8 e 12.9 (non lubrificate, né zincate)
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